APLIKAGCERRECICHAMATIERIALUFRROIRRUMYSLE

Brzdovy pas nytovany
- segmenty 100x40x12 mm

Kovokeramicky segment
67x112x11 mm ‘

RENOVACE A VYROBA
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\ N 4 ; oo Zapustkovy lis - Tona Pegky

Provozni brzda elektromotoru \

Presné tfeci lamely ‘
175x78x3mm - Zdas

Retézov4 treci spojka
395x82x28 mm ‘

r -

Spojka 610x525x14 mm
- vystrednikovy lis

Treci segment PRODECO
84x75x15 mm FAG.M

Kovokeramické a organické treci materialy jsou aplikovany formou:

1. Nytovanim - provadime na specidlnich pneumaticko hydraulickych lisech
s regulovanym tlakem a zdvihem véetné progrese tlaku v pribéhu vlastniho
nytovaciho procesu, ¢imz je dosazeno optimalniho dotazeni nytu.

2. Lepenim - za poutZiti specialniho, za tepla tvrzeného lepidla. Pfi pfipravé povrchi
lepeného spoje je kladen velky dlraz na dodrZeni technologie véetné tryskani
a odmasténi povrchd. Vytvrzovani lepeného spoje je provadéno fizenym procesem
ve velkoobjemové peci tak, aby byla zajiSténa vysoka pevnost lepeného spoje,
ktera je nasledné kontrolovana.

3. Lisovanim - treci
material je pfimo liso-
van na podlozni ma-
terial vysokymi tlaky
za tepla, vétSinou ve
specialnich forméach
a pripravcich.

Spojkoveé lamely
1450x1050x38 mm - Unex

4. Vkladanim do tlo-
ZiSté - presné obro-
bené segmenty nebo
lamely jsou vkladany
do kovovych unaSe-
¢l, vétSinou pfimo
u zakaznika pfi kom-
pletaci stroje.

Technické listy pouzi-
vanych materiall pro
jednotlivé aplikace a
druhy pouZiti (suchy
Ci mokry provoz) jsou

soucasti nabidky.
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Celistova brzda 295x8
- TMS Pardubice ‘

Pojezdova kovokeramicka
brzda - Lokotraktor
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Presné segmenty
- odstfedivé spojky FAG.M

Presné tfeci segmenty
- drtice
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Segment kovokeramicky
510x380x12 mm

Treci lamely 275x200x5 mm ‘
- Tona Pecky
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VIAFLEX 100x10x400 mm |




